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B schr Ibung 

Die Erfindung betrifft eine Auftragsvorrichtung 
zum Auftragen von verschaumt n Medi n auf fia- 
chige Waren mit einern in Richtung zu dem Auf- 
tragsbereichfOhrenden, sich Ober die Arbeitsbrei- 
te erstreckenden, aufeinanderfolgende abwarts 
und aufwarts gerichtete Abschnltte aufweisenden 
und in einem Auftragsschlitz mundenden Kanal. 

Die aus der DE-A-3 006 242 bekannte Vorrich- 
tung der zuvor genannten Art ermoglicht es, groBe 
Mengen eines verschaumten Mediums auf eine 
fiachige Ware aufzubringen, ohne daB der 
Schaum sich in der Auftragsvorrichtung festset- 
zen und damit altern kann. Unbefriedigend ist je- 
doch, daB ein konstanter Druck, mit dem das ver- 
schaumte Medium auf die Ware aufgebracht wird, 
nicht gewahrieistet ist 

Der Erfindung iiegt damit die Aufgabe zugrun- 
de, die Auftragsvorrichtung der eingangs genann- 
ten Art derart weiterzubilden, daB das Aufbringen 
des verschaumten Mediums auf die fiachige Ware 
mit einem konstanten, steuerbaren Druck gewahr- 
ieistet ist 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe geiost 
durch ein von dem Kanal uber eine Membran 
abgetrenntes, steuerbares Druckpoister. 

Die Unteranspruche geben vorteilhafte Ausbil- 
dungen einer derartigen Auftragsvorrichtung an. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand einer 
Zeichnung erlautert, deren einzige Fig. eine 
Schnlttdarsteilung eines Ausfuhrungsbeispiels ei- 
ner derartigen Auftragsvorrichtung zeigt 

Die Auftragsvorrichtung 1 besteht aus zwei we- 
sentiichen Teilen, und zwar der Zufflhrungsvor- 
richtung 2 und einem Rakelkorper 3. Im oberen 
Bereich des AusfOhrungsbeispieles der Fig. 1 ist 
ein steuerbares Druckpoister 4 vorgesehen. In der 
Zufuhreinrichtung 2 liegen im oberen Bereich 
zwei Zufuhrungsrohre 20, die sich Ober die Ge- 
samtarbeitsbreite erstrecken und bei dem gezeig- 
ten Ausfuhrungsbeispiel von einer Seitenwand 21 
zur nicht dargestellten zweiten Seitenwand gezo- 
gen sind. Diese ZufGhrungsrohre 20 sind ggf. mit 
Schlauchanschlussen od.dgl. versehen zur Zufuh- 
rung von einem verschaumten Medium von einem 
Schaumgenerator 5 aus. Es besteht die Moglich- 
keit, fur jedes Zufuhrungsrohr 20 eine besondere 
Schaumzufuhrung vorzusehen und ggf. auch ei- 
nen besonderen Schaumgenerator. Derartige 
Schaumgeneratoren sind an sich bekannt Sie 
konnen sehr unterschiedlich ausgebildet sein, 
beispielsweise aus einer Dispersionsturbine zur 
Schaumerzeugung bestehen oder gemaB der DE- 
PS 2 523 062 ausgebildet werden. 

Unterhalb der Zufuhrungsrohre 20 ist jeweiis 
ein Kanal 22 angeordnet, wobei jedes Zufuhrungs- 
rohr 20 in seinen zugehorigen Kanal 22 die ver- 
schaumte Flotte abgibt 

Jeder dieser Kanale 22 ist kaskadenformig aus- 
gebildet und erstreckt sich zunachst haarnadelfor- 
mig in Richtung auf die Auftragsebene, st igt nach 

iner Wende auf und ubergibt d n Schaum nach 
Oberlaufen einer Kaskadenwand 122 inem ge- 
meinsamen Mitt nraum 222, d r sich nach unten 



hin zum Auftragsber ich 6 verjungt B id Kanale 
22 ii gen im Guerschnttt gesehen spiegelbildlich 
inander gegenuber, genauso wie die Zufuh- 
rungsrohre 20. 

5 Die ZufGhrungsvorrichtung 2 baut sich auf i- 
nem beiiebig gestalteten Rakelkorper 3 auf, der im 
unteren Bereich sich der Innenmantelfiache eines 
Siebzylinders 7 anpaBt Dieser Siebzylinder kann 
gemustert oder ungemustert ausgebildet sein, aus 

io Drahtgewebe bestehen, es kann auch ein einfa- 
ches Sieb sein oder auch eine Siebbandschablo- 
ne. Der Rakelkorper 3 weist vorzugsweise mittig, 
ggf. aber auch auBermittig einen Durchgangs- 
schiitz 30 auf t der sich im unteren Bereich verjun- 

i5 gen kann und zur Schablone bzw. zum Siebzylin- 
der 7 hin durchgehend offen ist 

Oberhalb des Mittenraums 222 Iiegt ein unter 
steuerbarem Druck stehendes Druckpoister 4, das 
zum Mittenraum 222 durch eine Membran 40 ab- 

20 getrennt ist Das Druckraumgehause 41 ist mit 
einer Druckleitung 42 versehen, die mit einer 
DruckmeBvorrichtung 43 und einem Einstellventil 
44 versehen ist Damit kann der vorgegebene 
Druck, der auf dem verschaumten Medium im Mit- 

2s tenraum 222 Iiegt genau vorgewahlt werden. Da 
das Medium selbst einen Gegendruck ausubt, ar- 
beiten beide Druckbereiche reguiierend auf ein an- 
derwirkend zusammen. Fallt im Bereich des kas- 
kadenartig gefQhrten Kanaies 22 der Druck ab, 

so weltet sich die Membran 40 aus und Ober dem 
steuerbaren Druckpoister 4 bleibt im Auftragsbe- 
reich ein konstanter Druck vorhanden. 
Die Arbeitsweise der Vorrichtung ist folgende: 
Zunachst erfolgt der Aufbau des Druckpolsters 

35 im Druckpolsterbereich 4 durch Einlassen von Luft 
oder einem anderen Druckmedium, bis ein Druck 
aufgebaut ist von beispielsweise 0,1 bar. Die 
Schaumzufuhrungsrohre bringen uber eine nicht 
dargestellte Pumpe oder Qber den Schaumgene- 

40 rator 5 Schaum in die Zufuhrungsvorrichtung 2, 
bis diese voll ist und durch Einbringen des Druck- 
mediums bzw. des Schaums in die Zufuhrungsvor- 
richtung 2 baut sich hier beispielsweise ein Innen- 
druck von 0,12 bar auf, wobei dieser Druck uber 

45 die bewegliche Membran 40 sich auch auf das 
veranderbare ggf. auch regelbare Druckpoister 4 
auswirkt, das dann ebenfalls einen Druck von bei- 
spielsweise 0,12 bar od.dgl. hat 1st der eingestell- 
te Druck erreicht, wird das Einpumpen des Schau- 

60 mes herabgeregelt und die Vorrichtung ist ar- 
beitsbereit Der Druck im Innenraum der Zufuh- 
rungsvorrichtung 2 baut sich ab durch AusfiieBen 
des Schaumes bzw. Umwandlung des Schaumes 
in Flotte im Auftragsbereich 6, beispielsweise bis 

55 auf etwa 0,1 bar, wobei durch an sich bekannte 
Mittel entweder der Schaumgenerator wieder be- 
schleunigt arbeitet oder die Schaumzufuhrung 
durch andere Vorrichtungen wieder vermehrtfrei- 
gegeben wird, wodurch sich die Vorrichtung neu 

eo mit Schaum auffOlit Daher ist ein standiger, rela- 
tiv gleichmaBiger Druck in der Auftragsvorrich- 
tung 1 , insbesond re der Zufuhrungsvorrichtung 2 
vorhanden, so daB ein gleichmaBiger AusfluB des 
Schaumes aus dem unteren Durchgangsschlitz30 

55 g wahrl ist t ist. 
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Die kaskadenartige, spiegelbildiiche Ausbil- 
dung der Kanaie 22 gewahrl tstet eine standig 
gleichmaBige FOIIung des Mittenraumes 222 und 
die Verjungung des Mittenraurnes 222 zum Durch- 
gangsschiltz 30 hin gewfihrieistet etnen gleichma- 
Bigen ZufiuB unter ieicht steigendem Druck bis 
zum Auftragsbereich 6. 

Der absteigende Schenke) 22a des Kanales 22 
ist im oberen Bereich schmaier als im unteren 
Bereich, so daB der unter Druck zugefuhrte 
Schaum vom Zuffihrungsrohr 22 Zelt hat etwas zu 
expandieren, anschiieBend im aulsteigenden Ast 
reiativ gleichmaBig weltergefuhrt wird, wobei 
auch hier eine leichte Offnung des lichten Zwi- 
schenraumes zwischen den einzelnen Wanden 
mogiich ist, so daB der aufsteigende Ast im obe- 
ren Bereich etwas brelter jst als im Eingangsbe- 
reich, der unten liegt Die Obergange sind gerun- 
det, damit unter keinen Umstanden sich irgend- 
welche Ecken bilden konnen, in denen sich 
Schaum festsetzen konnte. Dies gilt sowohi fOr 
den auBeren Bereich ais auch fur den inneren 
Bereich der aus Biech Oder Kunststoff bestehen* 
den Wande der Kanaie 22. Diese Rundungen mus- 
sen kantenfrei ineinandergehen. 
. Die Ausbildung des unteren Rakelkorpers 3 
kann frei gewahlt werden. Vorteilhaft ist ein Rakel- 
schuh. Dieser sollte sich der Form des Siebzylin- 
ders 7 anpassen und in Art einer Schlltzrakei aus- 
gebildet sein. 

Patentanspruche 

1. Auftragsvorrichtung zum Auftragen von ver- 
schaumten Medien auf flachige Waren, mit einem 
in Richtung zu dem Auftragsbereich fuhrenden, 
sich uber die Arbeitsbreite erstreckenden, aufein- 
anderfolgende, aufwarts und abwarts gerichtete 
Abschnitte aufweisenden und in einen Auftrags- 
schlitz (30) mundenden Kanal (22), gekennzeich- 
net durch ein von dem Kanal (22) uber eine Mem- 
bran (40) abgetrenntes steuerbares Druckpoister 
(4). 

2. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet daB zwei zu dem Auftrags- 
schlitz (30) spiegelsymmetrisch angeordnete, ei- 
nen gemeinsamen Mittenraum (222) bildende Ka- 
naie (22) vorgesehen sind, wobei das Druckpoi- 
ster (4) im Bereich des Mittenraums (222) ange- 
ordnet ist 

3. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
gekennzeichnet durch einen Rakelkdrper (3), der 
in seiner Formgebung der Innenmantelflache ei- 
ner vorzugsweise rotierenden Schablone, einem 
Siebzyllnder f7) od.dgl. angepaBt ist und den Auf- 
tragsschiitz (30) tragt 

4. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet daB der Rakeikorper (3) 
ais Schlitzrakei mit durchgehendem, sich zur Auf- 
tragsflache hin verjungenden Auftragsschlitz (30) 
ausgebildet ist 



Claims 

1. An applicator devic for applying foam d 
media on goods having larg superficial areas, 

5 the device having a channel (22) which extends 
towards the application area and over the working 
width, has consecutive upwardly and downwardly 
directed parts and terminates in an application 
slot (30), characterised by a controllable pressure 

" pad (4) which is separated from the channel (22) 
by a diaphragm (40). 

2. An applicator device according to claim t, 
characterised in that two channels (22) which are 
disposed in mirror-image symmetry relatively to 

1S the application slot (30) and which bound a com- 
mon central chamber (222) are provided, the pres- 
sure pad (4) being disposed near the central 
chamber (222). 

3. An applicator device according to claim 1 or 
20 2, characterised by a doctor member (3) which is 

adapted in shape to the inside generated surface 
£ of a preferably rotating stencil, a screen cyiinder 
(7) or the like, and which bears the application slot 
(30). 

25 4. An applicator device according to claim 3, 
characterised in that the doctor member (3) is a 
slotted doctor formed with a continuous applica- 
tion slot (30) narrowing towards the application 
surface. 

30 

Revendications 

1. Apparel! a enduire pour Tenduction de mi- 
iieux mousses, ou alveolaires, sur des produits 
plats, qui comporte un canal (22) debouchant dans 
une fente d'enduction (30) et posse dan t des sec- 
tions dirigees vers le haut et vers le bas, en se 
succedant et s'etendant sur la iargeur de travail 

40 pour alier en direction de la zone de travail, ca- 
racterise par un coussin de pression (40) com- 
mandable, separe du canal (22) par une mem- 
brane (40). 

2. Apparell a enduire selon la revendication 1, 
45 caracterise par le fait que sont prevus deux ca- 

naux (22) formant une chambre centrale commune 
(222), disposes symetriquement par rapport au 
plan de la fente d'enduction (30), le coussin de 
pression (40) etant situe dans la zone de la cham- 
so bre centrale. 

3. Appareil a enduire selon la revendication 1 
ou 2, caracterise par un corps de racte (3) qui est 
adapte, par sa forme, a la surface enveloppe inte- 
rieure d'un patron, de preference rotatlf, d'un cy- 

s$ lindre perfore (7) ou analogue et qui porte la fente 
d'enduction (30). 

4. Appareil d'enduction selon la revendication 
3, caracterise par le fait que le corps de racle (3) 
est agence en racle a fente d'enduction (30) conti- 

60 nue aliant en se retrecissant en direction de la 
surface d'enduction. 
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